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SISTRADE:f— Software Consulting, &.A. jest
miedzynarodowymproducentemzint yanych
systemow informatycznych klasy/ERPIMIS dla
branzy opakowaniowej.

ISTRADE — Software Consulting, S.A. jest
miedzynarodowym producentem zintegrowanych
systemow informatycznych klasy ERP/MIS dla
branzy opakowaniowej. Potaczenie innowacyjne-
go oprogramowania, tgcznie z doswiadczonym
zespotem doradcéw zapewnia firmie pozycje lide-
ra w segmencie systeméw ERP/MIS dla przemystu

opakowaniowego. Oprogramowanie Sistrade to
wiedza poligraficzna i biznesowa, nabyta podczas
wielu wdrozen w najrézniejszych zakatkach swiata.
To wiedza o procesach technologicznych, bizneso-
wych, kulturze pracy w przemysle opakowaniowym.
To réwniez znajomos¢ ograniczen poligrafii oraz spo-
sobow usprawnienia produkgji.
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Zintegrowany  informatyczny  system
ERP/MIS  spinajgcy  wszystkie  dziaty
przedsiebiorstwa opakowaniowego.
Sistrade oferuje rozbudowany modut
kalkulacyjny, zarzadzanie sprzedaza, fi-
nansami, zasobami ludzkimi, aktywami
trwatymi, technologig, dziatem jakosci,
magazynem i zakupami. To unikalne
narzedzie do zarzadzania produkcja, zbie-
rania informacji z maszyn produkcyjnych
(SCADA & SFC), sterowania produkcja,
planowania, planowanie. To réwniez
rozwigzanie wykorzystujagce mobile pi-
cking, e-biznes oraz JDF. Prawdziwymi
unikatami s3 moduty Balanced Score-
card, modut utrzymania ruchu, kontrola

jakosci, mobile business, zarzadzanie
projektami. Powyzsze moduty sg skonfi-
gurowane, kazdy odpowiednio pod po-
trzeby druku offsetowego, gazet, pro-
dukcji  etykiet, opakowann twardych
(pudetek) , tekture falist3, opakowan
gietkich (szeroka wstega fleksograficzna i
wklestodrukowa), oraz druku cyfrowego.

Innowacyjnosc

SISTRADE jest firma certyfikowang NP
4457:. 2007 przez Portugalski Instytut
Akredytacji (IPAC). Wdrozenie standar-
du, umozliwito usystematyzowanie pro-
ceséw innowacji, badan i rozwoju.

Od momentu powstania, firma SIS-
TRADE brata udziat w projektach ba-

SEKTORY RYNKU

PRZEMYStL. OPAKOWANIOWY
* Druk offsetowy

* Druk gazetowy

* Druk etykietowy

* Druki zabezpieczone

* Druk opakowan twardych

* Druk opakowan gietkich

* Druk cyfrowy

BRANZE POKREWNE

¢ Przemyst metalurgiczny

* Produkcja etykiet tekstylnych
* Przemyst widkienniczy

* Przemyst spozywczy

* Produkgja folii

dawczych z wieloma jednostkami
krajowego systemu naukowego taki-
mi jak INESC (Instytut Systemoéw i
Inzynierii Komputerowej) oraz FEUP
(Wydziat Inzynierii Uniwersytetu w
Porto), szukajgc wspdlnej ptaszczyzny
i miejsca wymiany wiedzy miedzy
Srodowiskami akademickimi i bizne-
sowymi.

Certyfikat jakosci
ISO 9001: 2008

SISTRADE posiada certyfikat 1SO
9001: 2008. Dazenie do zapewnienia
najwyzszej jakosci produktéw i ustug
dla klientéw, doprowadzity firme do
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wdrozenia tego standardu. Nasz prio-
rytet to zwiekszenie satysfakgcji klien-
téw, jak i prace na drodze ciagtego i
nieustannego rozwoju.

Wartosci firmy

W firmie SISTRADE dostep do
najnowoczesniejszych technologii in-
formatycznych jest codziennoscig. Wie-
dza technologiczna oraz doswiadczenie
jest przekazywane wielokierunkowo,
pomiedzy poszczegdlnymi  dziatami
firmy. Konsultanci zobligowani s3
do posiadania wiedzy z zakresu
najnowoczesniejszych technologii infor-
matycznych i poligraficznych. Firma po-
siada liczne certyfikaty poswiadczajgce
znajomos$¢ swojej branzy (Microsoft
Gold Certificate). Rozwdj SISTRADE
napedzany jest poprzez wprowadzenie
do Zzycia firmy podstawowych wartosci,
takich jak: zdolno$¢ do innowacji, pra-
ca grupowa, cigglte samodoskonale-

ROZWIAZANIA

« Kalkulacje

« Zarzadzanie sprzedazat

e Zarzadzanie finansami

* Zarzadzanie zasobami ludzkimi

* Zarzadzanie aktywami trwatymi

» Zarzadzanie technologig

» Magazyn i zakupy

e Zarzadzanie produkcja

« SCADA i Sterowanie produkcja

« Zbieranie informacji z maszyn
produkcyjnych

* Planowanie

* Mobile Picking

« E-biznes

«JDF

« Balanced Scorecard

¢ Utrzymanie ruchu

« Kontrola jakosci

* Mobile Business

e Zarzadzanie energig
* Business Intelligence
» Web2Print

* Ekoefektywnosc¢

nie, kreatywnos$é, jakos¢, przejrzystose,
elastycznos¢,  profesjonalna  etyka,
skromno$¢. Promujemy réwniez w
firmie wartosci spoteczne, z ktdérych
solidarno$¢ ma szczegdlne znaczenie.
Wartosci kulturowe i czynniki, takie jak
harmonia, poszanowanie srodowiska i
dazenie do doskonatosci zawsze beda
towarzyszy¢ rozwojowi firmy.
Misja

SISTRADE to partnerstwo z klientami
majace jeden wspdlny cel - stworzenie
dobrych relacji . To wdrozenie systemu
wspierajgcego podejmowanie decyzji,
usprawniajacego produkcje przy zacho-
waniu dobrych relacji z klientem i zas-
pokojeniu jego potrzeb biznesowych.

Partnerzy

Nieodtagcznym aspektem firmy
SISTRADE jest dbanie o dobre relacje
z innymi dostawcami rozwigzan dla
rynku poligraficznego. Wymiana wie-
dzy, doswiadczen, wspdlne doskona-
lenie oferowanych produktow stuzg
jednemu celowi. Stuzg podniesieniu
zadowolenia klienta koricowego.



*CASE STUDIES

UZYWAIJACY SYSTEMU
ERP SISTRADE®

Ponizej kilka wybranych
przyktaddéw producentéw etykiet,
ktérzy wybrali rozwigzanie firmy
SISTRADE. Powdd byt gtéwnie
jeden, nikt nie zaoferowat dokfadnie

tak rozbudowanych rozwigzan
zaspokajajacych drukarnie
etykietowe jak SISTRADE.

tiforma

PORTUGALIA - SOCIEDADE EUROPEIA DE ETIQUETAS
LDA

Grupa HIGIFARMA zdecydowata sie na zintegrowany
system do zarzadzania drukarniami fleksograficznymi
Sistrade. Pierwsze wdrozenie odbyto sie w drukarni
ETIFORMA w Portugalii. Etiforma - Sociedade Europeia
de Etiquetas, Lda. (Higifarma Group) powstata w lutym
1993 roku. Jest to portugalska firma specjalizujgca sie
w produkcji etykiet samoprzylepnych, bookletéw, Fix-a-
-Form i etykiet z napisami Braille’a. Ze wzgledu na skom-
plikowany proces produkcyjny, firma Etiforma od wielu
lat poszukiwata rozwigzania dla branzy fleksograficzne;j.
Wszystkie oczekiwania spetnit system firmy SISTRADE.
Firma wdrozyta moduty we wszystkich dziatach drukar-
ni. Poczawszy od wykonywania szczegétowej (spa-
rametryzowanej) kalkulacji wedtug rodzaju produktu
(etykiety), zarzadzania zleceniami, fakturowania, zaku-
péw, zarzgdzania zapasami, zarzadzania zleceniami
produkcyjnymi do gromadzenia danych produkcyjnych
poprzez terminale produkcji, SCADA, ksiegowosci
oraz inne funkcje. Unikalne narzedzia pozwolity na
zarzadzanie formami drukowymi, aniloxami, cylindrami

drukowymi, mieszalnig farb. Wszystkie
maszyny drukujgce zostaty podtaczone
do systemu Sistrade.

www.higifarma.pt

Eikon

PORTUGALIA - CENTRO GRAFICO, S.A.
Eikon — jeden z wielu portugalskich pro-
ducentéw etykiet samoprzylepnych.
System zostat wdrozony w catej firmie.
Dzieki podfgczeniu wszystkich maszyn
drukujgcych w firmie z systemem ERP/
MIS, z wielkg doktadnoscia mozna
otrzyma¢ informacje o faktycznych
kosztach produkcji. Odbyta sie instalacja
czujnikéw i kontroleréw PLC na maszy-
nach drukujacych. Dokonano réwniez
potaczenia z systemem inspekcyjnym
na maszynach drukujacych. Dane o
predkosci druku sg podstawa do oszaco-
wania terminéw zakoriczenia produkgji
zlecenia.

www.eikon.pt

Herzog Etik-
etten KG: ,Dzieki
podtaczeniu  maszyn
drukujacych do sys-
temu ERP/MIS za
pomocg Sensorow
i kontrolerow PLC,
wyeliminowano wiele
btedéw ludzkich oraz
mozliwe byto poznanie
faktycznych  kosztéw
produkcji”...
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kl& rzog Etiketten

NIEMCY

Wiodacy niemiecki producent wysoko
uszlachetnionych etykiet samoprzylep-
nych, firma Herzog Etiketten KG, nie
miata watpliwosci nad wyborem syste-
mu do zarzadzania drukarnig. Herzog
Etiketten KG jest liderem na rynku nie-
mieckim w produkcji samoprzylepnych
etykiet na wina. Dzieki rozbudowanej
kalkulacji mozliwe byto doskonate pla-
nowanie nad materiatami i procesa-
mi  uszlachetniajgcymi.  Precyzyjne
zarzgdzanie procesem ztocenia na zim-
no (cold-stamping) oraz wykrawania
pozwolito na obnizenie kosztéw pro-

dukcji wykonywanych etykiet.

Wszystkie maszyny oraz przewijarki
zostaty podpiete pod system ERP/MIS
firmy Sistrade za pomocg zestawu czu-
jnikéw i kontroleréw PLC. Dzieki temu
firma Herzog Etiktten, doskonale planu-
je swoja produkcje oraz ma informacje o
jej faktycznych kosztach.
www.herzogetiketten.de

Infinit Label, Lda.

PORTUGALIA

Argumentem za wyborem systemu
Sistrade przez firme Infinit Label byto
mozliwos¢ dostepu do wszystkich jego
funkcji za pomoca przegladarki inter-
netowej. System catkowicie oparty
jest o technologie WWW. Dostep do
kazdego modutu dostepny jest za
pomocg komputera, laptopa, smar-
tfona.

Wdrozenie systemu pozwala na
zarzadzanie cata dziatalnoscia
handlowg firmy, w tym kalkulacja,

fakturowaniem, dostawami oraz
zarzadzaniem produkcja.
www.infinitlabel.com

Etilabel

PORTUGALIA - INDUSTRIA E COMERCIO
DE ETIQUETAS E EMBALAGENS LDA

Firma ETILABAL jest  czescia
miedzynarodowe] grupy ldeal. Cata
grupa specjalizuje sie w drukowaniu
etykiet samoprzylepnych. Etykiety sg
wysoce uszlachetnione. Jedng z me-
tod uszlachetniania jest sitodruk.
Etilabel to kolejna firma, ktora
nie wyobraza sobie zarzadzania
produkcjg bez pomocy systemu ERP/

MIS firmy Sistrade. Szczegdlnie sobie
chwali opcje automatycznego twor-
zenia najbardziej ekonomicznego
ciggu technologicznego do produkcji
etykiet. System tworzy setki kombi-
nacji dostepnych maszyn, cylindréw
drukowych, wykrojnikéw, podtozy,
rozmieszczenia etykiet na wstedze.
Wszystko to po to aby finalnie
zaprezentowac¢ najekonomiczniejszy
taricuch technologiczny do produkgji
danej etykiety.

Dodatkowo system pokaze czy dany
naktad korzystniej wykonad jest w te-
chnologii druku fleksodrukowego czy
cyfrowego.

www.etilabel.pt

Proempaques Ltda
KOLUMBIA
Proempaques Ltda jest jedng z
najwiekszych firm w dziedzinie druku
opakowan gietkich w Kolumbii. Z
siedzibg w Bogocie i ponad 35-letnim
doswiadczeniem w produkcji etykiet
samoprzylepnych i opakowan gietkich
dla przemystu spozywczego, rolniczego
i farmaceutycznego.

Firma poszukiwata dostawcy systemu
ERP/MIS, ktdry jest liderem zaréwno w
przemysle etykietowym jak i w szerokiej
wstedze fleksograficznej. Dostawca
musiat podpig¢ do systemu zarzadzania
zarbwno maszyny szeroko wstegowe
jak i wasko wstegowe. Musiat rowniez
doskonale znaé technologie produkgiji
folii i zarzadzac¢ ekstruderami.

Powyzisze oczekiwania spetnita firma
SISTRADE oferujgc swoje rozwigzanie
firmie Proempaques.
WWW.proempagues.com
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Podtaczenie sie do
istniejgcego modutu
ksiegowego u klienta

Rachunkowos¢ ogélna i
analityczna

Miedzynarodowe
standardy rachunkowosci

Zarzadzanie bankami i
kontrola weksli

Rachunki biezace
klientéw/dostawcow
Zarzadzanie
ptatnosciami i wptywami

Rejestr pracownikéw
Wyptata wynagrodzen
Ocena wydajnosci

Indywidualny
zapis aktywow
Przeszacowania,
likwidacje,
alokacje
Raporty prawne

ZARZADZANIE SPRZEDAZA

KALKULACIA

» Zapytanie ofertowe

» Szczegoty zlecenia

» Szczegdtowe obliczenie kosztow
« Zarzadzanie marzami

» Symulacja innych naktadow

» Programowanie przeptywu pracy

» Wystanie oferty dla klienta pocztg
elektroniczna

SPEDYCIJA

» Opracowanie planu
spedycji

* Automatyczne
wydawanie dowodéw ~ forma

dostawy na podstawie e Lista dowoddw dostawy
oczekujacych na
fakturowanie

planu spedycji

« Stworzenie wykazu
opakowan

» Wydanie etykiet
identyfikacyjnych

» Automatyczne

o Elektroniczne
fakturowanie

| KALKULACJA

ZAMOWIENIA KLIENTOW

» Ogdlne dane o klientach
 Potwierdzenie kalkulacji

» Definicja planu dostaw do réznych
miejsc w rozny czas

* Przeptyw pracy zatwierdzenia

» Automatyczne generowanie zlecenia
produkcyjnego

» Potwierdzenie zamodwienia dla klienta

FAKTUROWANIE CRM

« Przygotowanie faktury,
noty kredytowe, noty
debetowe, faktura pro-

» Prognozy sprzedazy

» Planowanie dziatalnosci
zespotu sprzedazy

» Zapis komunikacji,
wizyty, mozliwosci
handlowe

« Ustugi posprzedazowe

» Certyfikowane
oprogramowanie

» Tablica wskaznikéw z
informacjg o wynikach

generowanie ruchdw e Fakturowanie w partii

UTRZYMANIE RUCHU

« Przeglady okresowe i naprawy

« Zarzadzanie kosztami konserwaciji
» Planowanie konserwacji

» Zarzadzanie czesciami zapasowymi

KONTROLA JAKOSCI

« Badanie jako$ci materiatow/
produktéw

« Arkusze danych technicznych
kontroli

« Koszty i zarzagdzanie odpadami

MOBILE PICKING

» Wspotpraca z PDA
» Tworzenie dokumentéw przyjec na
magazyn i wydan z magazynu

« Inwentaryzacja i zarzadzanie
materiatami

URZADZENIA
PRZENOSNE

» Wspotpraca z PDA i smartfonami
« CRM ,w kieszeni”

ZARZADZANIE MAGAZYNEM Lo I

| ZAKUPAMI

E-BIZNES / WEBPORTAL

Nadzér globalny lub
lokalny, jednoczesnie
w wielu halach

« Portal klienta drukarni (status
zlecen, zamodwienia, ptatnosci itp.)

« Portal dostawcy materiatow dla
drukarni

« Informacja online

Planowanie na wykresie produkcyjnych D F/Cl P4
Organizacja tarncuchow Gantta zlecen produk- Informacje o aktualnym .
ZAKUPY %;lo‘ARGZ QZDYZ |'e| Ilz\l |\|,|E technologicznych cyjnych stanie pracy urzadzenia " Integracja z prepress

» Zarzadzanie dostawcami

« Cenniki wedtug
materiatéw i dostawcéw

» Tworzenie
wewnetrznych zapotrze-
bowani na materiatyds

« Zatwierdzanie zakupdéw

 Przygotowanie
zamowienia zakupu,
planu dostaw i
dystrybucjiistration

» Rejestracja faktury
dostawcy w ksiegowosci

» Zarzadzanie
podwykonawstwem

« Przyjecie na magazyn
» Tworzenie magazynow
dla klienta

* Przypisanie materiatu
na zlecenie produkcyjne

« Zarzadzanie
magazynem
konsygnacyjnym

« Stata inwentaryzacja w
czasie rzeczywistym

» Magazyn oparty na
kodach paskowych

» Kompletna identyfikacja
wg materiatu

Planowanie i kontrola
réznych etapdéw produkcji
Monitorowanie
zamoéwien w produkgiji,
planowanie dostawy i
wydania materiatow w
magazynie

Rozliczenie kosztéw
produkcji

Analiza wydajnosci linii
produkcyjnej, oddziatu,
maszyny i pracownika

Zmniejszenie kosztow
produkcji

Utrzymanie informacji

Sekwencjonowanie
operacji poprzez funkcje
przeciaggnij i upus¢ lub w
formacie tabelarycznym
Wspomagane pla-
nowanie pracownikow
Plan matrycowy operacji
wg pracownikéw

Indeksowanie poczatkéw
i koncow produkcji w
czasie rzeczywistym
Analiza obcigzenia i
dostepnosci srodkow/
maszyn

MRP — Material Require-
ment Planning

Identyfikacja
pracownikéw, ktérzy
pracujg na danej
maszynie

llosci wyprodukowane i
odrzucone

Wydarzenia i wypadki
na maszynie i na
danym zleceniu
produkcyjnym
Wyswietlanie predkosci
maszyny w czasie
rzeczywistym

Zapis zatrzyman
automatycznych iich
przyczyny

Pobdr danych poprzez ekrany dotykowe

Pobdr danych za pomoca sterownika PLC

Kontrola jakosci procesu

Mozliwos¢ Sledzenia materiatow zuzytych po
kodach kreskowych na produktach

OEE — Catkowita efektywno$¢ maszyn i urzgdzen

Analiza przychodéw, produktywnosci

« Integracja przez JMF z maszynami
drukarskimi

» Dwustronna komunikacja

BSC—-BALANCED
SCORECARD

» Zintegrowane zarzadzanie firma

« Zarzadzanie z perspektywy klienta,
finansowej, proceséw, innowacji i
wzrostu

ZARZADZANIE ENERGIA

» Monitorowanie zuzycia energii
e Przerwa w zasilaniu
* Rzeczywista kontrola kosztow



Sistrade :
s ERP Symulacja Ztocenie
=T —— scenariuszy
i - - > System tworzy setki - Jesli proces ztocenia na zimno (cold-stamping) lub
> ETYK ’ ETY T, e scenariuszy, ktére to sa (hot-stamping) odbywa sie poza maszyng drukujaca,
D o - kombinacjg dostepnych mozemy okresli¢ jego parametry. Wybieramy na kto-
:_'L-;': maszyn drukujgcych, spo- rej maszynie ma sie on odbywac . System w efekcie
i - e sobu wykrawania, rodzaju pokazuje czas narzagdu oraz czas produkcji . Prognozu-
I ; I wykrojnika, cylindra druko- je przewidywang ilos¢ folii do ztocenia potrzebnej na
PY Pnearas ! == wego, podfoza dostepnego rozrzad oraz wiasciwej produkgii.
W magazynie oraz roz-
Kd’k"lac a mieszczenia  etykiet na
wstedze. Kazdy ze scena-
4 C&Chy ety I=- riuszy jest ciggiem techno-
ktéras z obecnych form logicznym  pokazujacym,
et er ety samopr- aéras 2 ol . nym pokazuiacy
. y¢é  zastgpiona w jaki  sposéb mozna
Zy epnej forma z magazynu. wyprodukowacd dana
& Modut kalkulacyjny powinien by¢ skrojony pod specyfike ) Nastepuje réwniez etykiete. A jak wiadomo
procesu produkcji etykiet. Musi braé pOd uwage kwestie > Ten etap kalku!aCJl po- rigslenle sposobu nawi- mozna Ito zrobic¢ na wiele ;
g . , . zwala symulowaé proces jania wstegi oraz parame- sposobow. W kolejnym eta- - .
zZwiqgzane z Wykmwamem oraz kontrolowac prOdqu@ w produkgcji etykiet. tréw bobin na odwijaku. pie odbywa sie sortowanie i 1 -~k sal = =
czasie rzeczywistym. Kalkulacja odbywa sie System  automatycznie scenariuszy, na czele znajdu- | I " == -
zgodnie z faficuchem okresla liczbe gotowych je sie cigg technologiczny, ' ' ~ 4
technologicznym pro- bobin oraz ich wagi. gdzie wykonanie etykiety
dukcji etykiet samopr- Kolejnym waznym as- jest najtansze.
zylepnych. Na wstepie pektem jest kwestia
uzytkownik podaje cechy uszlachetniania. Wybie-
charakterystyczne  da- ramy opcje zwigzane : : wzgledu na swoje wymiary
nej etykiety, jak ksztatt ze ztoceniem na zimno ! S Brm— = nie mogg bra¢ udziatu w pro-
(np. okragta, owalna, (cold stamping), sito- T i - cesie druku danego zlecenia
prostokatna), naktad, drukiem, laminowa- i : e pozostang  dezaktywowane.
cechy sktadowe etykiety niem. Do doktadnego . — : R Dodatkowo cylindry na kto-
(samoprzylepna, book- zarzadzania foliami do s rych moze nastapi¢ efekt ,bi-
let, in mold label), ro- laminowania potrzebne =1 cia” z powodu danego roz-
dzaj wykrojnika. Sekcja jest umieszczenie wymia- ks mieszczenia etykiet na formie
ta potaczona jest z ma- ru elementu. PR drukowej, réwniez nie beda
gazynem  wykrojnikow. S mogty by¢ wybrane.
t Dzieki temu system moze : : : Po wybraniu maszyny
zaproponowac¢  wykro- CRC drukujacej i okredleniu para-
N\ jnik, ktory mamy juz pam— metréow procesu drukowania,
- — wykonany i bedzie od- system pokazuje graficzny plan
s = matycznie sugeruje jaki wykrojnik jest naj- powiedni do charakteru utozenia etykiet na formie
— i bardziej odpowiedni dla naszego zlecenia. powyzszego zlecenia. cza ciezar potrzebnych farb, drukowej oraz plan wykrawa-
Kazdy wykrojnik ma swdj numer katalogowy Proces wykrawania moze potrzebna ilos¢ farb w jed- nia. Ewentualnie, jesli wyma-
(czesto réwniez kod paskowy). Dotgczony odbywac sie na maszy- nostce g/m2 , oraz ich koszty ga tego specyfika pracy, plan
jest jego obraz graficzny celem tatwiejszego nie drukujacej badz na > W  powyiszej sekcji materiafowe. Dodatkowo tfoczenia badz uszlachetniania
przeszukiwania bazy. Dodatkowo jest on urzgdzeniu zewnetrznym. uzytkownik predefiniuje pa- wylicza koszty materiatowe sitodrukiem.
- doktadnie opisany za pomocg takich para- Dodatkowo mozna rametry zwigzane z drukiem przypadajgce do zadrukowa- W takim planie zawarte s3
- metréw jak ilo$¢ gniazd, wymiary gniazd, réwniez  zaimportowac danej pracy. Wybiera opcje nia 1m2. informacje o rozmieszcze-
. ksztatt czy rodzaj (rotacyjny magnetyczny, plik graficzny. zwigzane z kolorystyka pracy, System pokazuje maszyny niu etykiet, przerw pomiedzy
ptaski itp.). Waznym aspektem sg opisy pr- Dodatkowo zostaja ile bedzie sekcji druku, rodzaj drukujgce oraz wykrawajace, nimi, parametrach wykrojni-
= zerw pomiedzy gniazdami. Pozwala to po- okreslone  szczegétowe druku (z przewrotka czy bez). na ktérych to bedzie mozliwe ka. System udzieli nam odpo-
= tem na doktadne przyporzadkowanie wykro- dane o0 rozmieszcze- Predefiniuje kolory specjal- wykonanie  danej pracy. wiedzi czy z bazy wykrojnikdw
jnika do pozadanego zlecenia. Krawedzie niu etykiet na wstedze, ne. Parametry zwigzane ze Maszyny, ktére ze wzgledow mozemy uzyé, ktdrys z goto-
wykrojnika réwniez sg doktadnie opisane. przerwach pomiedzy Srednim procentowym pokry- technologicznych nie moga wych wykrojnikéw czy nalezy
Mq gzyn WykrO- Do poszczegdlnego wykrojnika dotgczone nimi, parametrach ciem powierzchni kazdej z uczestniczy¢é w  produkcji, zamowié nowy. Jesli potrzebny
Jn’ ow sg dokumenty z nim powigzane tak jak do- zaokraglenia gniazda form drukowych. Jesli etykie- pozostang nieaktywne. Doda- jest nam nowy wykrojnik au-
wody zakupu. Zywotnos$¢ wykrojnika moze wykrojnika, rodzaju i wy- ta wymaga lakierowania badz tkowo przy kazdej z maszyn tomatycznie generowane jest
> Narzedzie pozwalajgce katalogowaé by¢ monitorowana, dzieki temu wiemy, ile miarach band. Mozna klejenia, to w kolejnym eta- pojawiaja  sie  wszystkie zamowienie, z niezbednymi
wykrojniki, przeszukiwaé w celu znalezie- czasu juz pracowat, ile pojedynczych zlecen dokona¢ przegladu ma- pie z szeregu opcji wybieramy mozliwe cylindry drukowe, danymi do jego wykonania
nia odpowiedniego do danej pracy oraz  wysztancowat. gazynu form drukowych wtasciwe dla naszego profilu dostepne dla danej maszyny. oraz jego graficznym obrazem.
zarzadza¢ wykrojnikami. Narzedzie auto- i dokona¢ decyzji, czy produkgji. Podana jest ich Srednica oraz

obwdd. Cylindry, ktére ze

System automatycznie obli-

8 TEGROWANY SYSTEM INFORMATYCZNY KLASY ERP/MIS DLA PRODUCENTOW SisTrade



Surowce Podsumo
- System wylicza niezbedne ilosci kOSZtOW

> oraz koszty surowcéw potrzeb- - Zbiorczy raport o
nych do wykonania danego zle- rozktadzie przewi-

Outsourcing

> Sytuacjg  niezwykle
czesty jest korzystanie z
ustug zewnetrznych po-

cenia produkcyjnego. Materiaty dywanych kosztéw w dwykonawcéw. Czesto

sg podane dla kazdego etapu danej produkcji. Poka- zamawiamy zewnetrzne

produkcji, poczawszy od przygo- zuje ilosciowo i pro- ustugi badz czes¢ pro-

o towalni, skoriczywszy na wysytce centowo, jak rozktadajg dukcji  wykonujemy u

W kr awanie do klienta. sie  koszty poszcze- ktérego$ z naszych ko-

gélnych  materiatdéw, operantéw. System Sis-
trade ma mozliwosé
zarzgdzania procesow
oraz ustug outsourcin-
gu. Oferuje baze wszys-
tkich podwykonawcow z
dokfadng charakterystyka
i kosztami ich ustug.
Zarzadza réwniez wszys-
tkimi dokumentami
pomiedzy obiema stro-

off - line

T ] .
e vy '0DOCIZNY OFaz usiug

. - .. ... zewnetrznych, w da-

nej kalkulacji zlecenia produkcyjnego.
Zestawienie réwniez pokazuje rozktad
== . . kosztéw na poszczegélnych etapach
e produkgcji.

S, =

nakfadow

> Powszechng sytuacjg
w drukarni etykietowej
jest to, iz klient kieru-
je zapytanie o oferte na
wykonanie etykiet w kilku
réznych naktadach. W sys-
temie Sistrade uzytkownik
nie  musi  wykonywac

N Sk

> Jesli proces wykrawania odbywa
sie poza maszyng drukujaca,
mozemy okresli¢ parametry wykra-
wania off-line. Wybieramy na ktérej
maszynie ma sie odbywa¢ wykrawa-
nie oraz jaki wykrojnik musimy uzy¢.
System w efekcie pokazuje czas
narzadu, czas wykrawania. Progno-

i
i

LELY

]
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]
¥
¥
¥
¥

zuje przewidywang ilos¢ wadliwego nami. Powyisze procesy oddzielnych kalkula-
produktu. moga by¢ uwzgledniane cji dla kazdego naktadu.
juz na etapie kalkulacji a w Uzywajac narzedzia
kolejnych etapach analizo- stworzonego w tym celu,

wane dzieki rozbudowa-
nemu modutowi Business
Inteligence.

wpisuje interesujgce go
naktady a system automa-
tycznie dokonuje procesu
wyceny zlecenia. Doda-
tkowo w czasie rzeczywis-
tym mozna zarzadzac
o marzami dla poszczegd-
| Oy Inego naktadu. Kazdy z
)

> System umozliwia pr- Zrédfo kosztéw moze
zyjrzenie sie wszystkim  by¢ zmienne badz state.
kosztom w sposéb nie- W kazdym momencie
zwykle szczegotowy.  uzytkownik systemu ma
Koszty biorgce udziat mozliwos¢ dodawania
w  kalkulacji  mogg nowych Zrédet kosztéw
pochodzi¢zwielu zrédet. oraz ich doktadnego pa-
Koszty materiatow  rametryzowania.

mogg pochodzi¢ z wbu-

dowanych cennikow

badz z poszczegdlnych

faktur zakupowych.

Moga by¢ w wieloraki

sposob grupowane.

/ oferowanych  naktadéw
moze mie¢ zadang inng
1 marze. W efekcie tworzo-
na jest oferta na wymaga-
ne naktady, skalkulowana
e | opcja z wykrawaniem oraz
bez wykrawania etykiet.

Prepress oraz
postpress

-> W poprawnie wykonanej kalkulacji
nie moze zabrakna¢ uwzglednienia
operacji zwigzanym z przygoto-

V' 4 o o f
}’,-',’fé‘ﬁfg.ﬂ.’,‘é Programowanie V,
Oferta »  Osoba  wykonujaca Oblegu dOkumentOW

waniem form drukowych, przygo- H 1 kalkulacie ma  podglad - Administrator systemu Sistrade posiada uprawnie-
towaniem druku oraz proceséw zarzqdzqn’e konkurenc!’ do wielu wskaznikéw fi- nia do programowania obiegu dokumentéw w fir-
introligatorskich. W przypadku pr- marzami -+ Znajac oferte konkurencji  nansowych w trybie on- mie. Kalkulacje dla niektérych klientéw przechodza
zygotowalni sg to koszty zwigzane na wykonanie danego zlece- -line. Ingerujac w kalkulacje w zlecenie produkcyjne, zaraz po akceptacji przez

z obrobka plikéw graficznych, - Po skalkulowaniu kosztéw produkcji da- nia, system automatycznie zmieniaja natychmiast kierownika produkgji. Dla niektdrych klientéw,
wykonaniem proofa kolorystyczne- nej pracy, niezbedne jest dodanie marz. wylicza marze, jaka jestesmy wskazniki finansowe. przed stworzeniem zlecenia, musi by¢ po-

go, wykonaniem form drukowych, Marze moga by¢ aplikowane w réznoraki w  stanie  wygenerowac Powyisze  wskazniki  s3 trzebna akceptacja dziatu finansowego.
kosztéw naklejenia formy na cylin- sposéb. Dodawana jest globalna marza produkujagc dany produkt interpretacja wszelkich System pozwala na petne

der (facznie z tasma montazowa). drukarni, prowizje dla dziatu handlo- w naszej drukarni. Innymi kosztdw zachodzacych w zarzadzanie i tworzenie

Dochodzg réwniez koszty zwigzane wego, doliczana amortyzacja urzadzen. stowy, informacja wejsciowa drukarni  opakowaniowe;j. punktéw kontrolnych

z przewijaniem po procesie druku. System réwniez bada fluktuacje czesto jest cena rynkowa etykie- Pozwalajg bardzo szybko i akceptacyjnych w

Koszty powyzszych operacji brane sg zmieniajgcych sie materiatow (np. papier) i ty a  efektem finalnym kierownikom produkcji na zaleznosci od rodzaju

pod uwage. Wyliczane sg za pomoca dodaje tzw. Marze bezpieczeristwa aby za- jest marza, jakg mozemy dokfadng alokacje zasobdw pracy, klienta itp.

adekwatnych do kazdej czynnosci pobiec utracie marzy drukarni ze wzgledu otrzymaé, podejmujgc sie produkcyjnych.

formut. na nieoczekiwany wzrost cen surowca. wykonania danego zlecenia.
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Zarzadzanie produkcja wymaga
czesto podejmowania decyzji w
niewiarygodnie krétkim czasie.

Aby to byto mozliwe system ERP/
MIS musi dostarczy¢ informacje
z faktycznego stany produkcji w

czasie rzeczywistym. Wielokrotnie

te informacje muszg sptywac z
odlegle polozo

zonej hali maszyn.

zieki temu, iz maszyny produkcyjne sg podtgczone
do systemu ERP/MIS, planowanie odbywa sie na
bazie realnego stanu produkcji. Dane zebrane z

poszczegblnymi operacjami badz us-
taleniu rozpoczecia kolejnej operacji
podczas gdy poprzednia jeszcze trwa.
maszyn drukujgcych przedstawiajg stan produkcji
w chwili obecnej i na biezgco sg aktualizowane.

Mozliwe jest zamrozenie danej ope-
Planowanie produkcji odbywa sie przy uzyciu

wykresy Gantta. Planista, ktéry ma za zadanie
dokona¢ planu produkcji na najblizszy okres wspo-

racji w danym czasie. Przyktadowo
spodziewamy sie przyjazdu klienta
na testy akceptacyjne, w zwigzku
z tym obowigzkowo w tym czasie
maga sie narzedziem do automatycznego planowa-

musi odbywac sie proces drukowania
nia, a pézniej dokonuje ewentualnie manualnych  pracy klienta.

korekt. Automatyczne planowanie bazuje na zes-
tawie stworzonych kryteriéw. Przyktadowym kryte-
rium jest termin dostarczenia produktu do klienta.

Jesdli system przewiduje, iz mamy
opoznienie w produkcji i nie zdgzymy

System tworzgc plan produkcji uktada kolejnos¢
operacji tak aby zmiesci¢ sie w wymaganym cza-

wykonac zlecenia na czas, wowczas
sie. Kolejnym kryterium moze by¢ rodzaj wykroj-

dane zlecenie zostaje podswietlone
na czerwono i dziat produkcji otr-
zymuje stosowny alert. Modut pla-
nika. Na harmonogramie prace korzystajgce z tego
samego wykrojnika beda utozone jedna za druga.
Przy dokonywaniu planowania jednoczesnie mozna
korzystaé z kilku kryteriow.

nowania wspotpracuje z modutem
Po dokonaniu

planista moze

nowane przerwy konserwacyjne oraz
dziatania
automatycznego planowania,
recznie dokonaé¢ ewentualnych
poprawek. Ma mozliwo$¢ zmiany czasu trwania
danej operacji,

utrzymania ruchu. Wszystkie zapla-
naprawcze

natychmiast

pojawiajg sie na planie produkcji.

Zarowno plan produkcyjny jak i
wszystkie raporty w systemie Sistrade

zmiany maszyny produkcyjnej, mogg by¢ eksportowane do forma-

podzielenia operacji na dwie podobne maszyny

produkcyjne, ustaleniu czas przerw pomiedzy

12

tu PDF, Microsoft Reporting Service
oraz Microsoft Excel. Harmonogram

produkcji moze by¢ przedsta-

wiony w formie tabelarycznej.
Wykres Gantta mozna dowol-

nie spersonalizowa¢. Kazdemu

zdarzeniu mozna przypisa¢ do-
wolny kolor.

Procesowi planowania moga
podlega¢ operacje nie tylko
na hali druku ale réwniez w

przygotowalni form drukowych oraz
introligatorni. Wbudowany algorytm
zapobiega  zamianie  kolejnosci
operacji w danym procesie pro-
dukcyjnym. Planista przez pomytke,
nigdy nie zaplanuje wykrawania pr-

zed drukowaniem. System dosko-
nale zna mozliwosci technologiczne
danych maszyn produkcyjnej. Pracy

pieciokolorowej nie zaplanujemy na
maszynie czterokolorowej.

PLANOWANIE ZESPOLOWE

Proces
wykrawania odbedzie sie wtedy jesli

mamy przygotowany wykrojnik.

System na biezgco analizuje zle-
cenia bedace obecnie na produkcji
oraz operacje
WIELOKROTNIE ZDAR- dzieki
ZA SIE, iz nad procesem
planowania
pracuje

podfaczeniu sie
produkcji

bezposrednio do maszyn

zaplanowane
produkcyjnych. firma sis-

zespdt  planis-
téw. modut planowania
musi wiec by¢ zapro-
jektowany w ten sposob
aby jeden planista nie
utrudniat pracy drugie-
mu. szczegllnie tatwo

do tego dopusci¢, jesli
planowanie

na
najblizszg przysztos¢. Dzieki temu
ingerowaé. wbudowany

eliminuje niepotrzebne przestoje.
komunikator i system ko-

Jesli nieoczekiwanie przedtuza nam
sie proces druku. System na pods-

tawie pobranych danych z maszyny

drukujacej kalkuluje, iz opdznienie
trade zastosowata kilka

mentarzy utatwia proces
unikalnych

planowania w zespole.
patentdw,

aby proces zespotowego
planowania
ufatwic.
przyktadowo,
den

wyniesie dwie godziny. Aby nie
dopusci¢ do przestoju na maszynie
do ztocenia, bo kolejnym etapem
miat by¢ ten proces.
znaczaco
je-
pracuje
nad danym zleceniem,
automatycznie

jesli

planista
odbywa

sie w czasie biezagcym

Przeszuku-
je baze zlecen i znajduje zlecenie,

w ktérym operacja zlecenia byta
druga
osoba nie moze w nie

zaplanowana na dzien jutrzejszy.
Poniewaz jej czas miat wynies¢
niespetna dwie godziny, automa-

tycznie proces zostaje przesuniety
na chwile obecna.
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Sistrade jest liderem w produkcji
systemdéw MES (Manufacturing Exe-
cution System), czyli (podtgczania sie
i zdobywania informacji z maszyn).
Informacje z maszyn uzyskujemy w
dwojaki sposéb. Manualnie opera-
tor wprowadza zdarzenia za pomoca
czytnika kodéw kreskowych. Kazde
zdarzenie ma przypisany odpo-
wiedni kod paskowy. Na stanowisku
pracy mamy tablice z dostepnymi
kodami paskowymi. Operator musi
posiadaé réwniez dostep do kompu-
tera wyposazonego w przegladarke
internetowa.

Drugim sposobem jest podpiecie
sie do oprogramowania maszyny
produkcyjnej, badz instalacja na niej
czujnikéw z kontrolerem PLC. Dzieki
drugiemu sposobowi otrzymuje
szerszy zakres informacji pobranych
z maszyny. Informacji jest nie tylko
wiecej ale sg one doktadniejsze.
Wyeliminujemy sytuacje, w ktérej
operator zapomniat poinformowacd
na przyktad o rozpoczeciu produkcji
zlecenia. Dodatkowo posiadamy
dane o predkosci maszyny, ilosci
wydrukowanych egzemplarzy czy
tez metréw biezgcych w przypadku
etykiet samoprzylepnych. Na pods-

tawie tego system doktadnie moze
skalkulowa¢ czas zakonczenia pracy.
S3 to doktadne dane pozwalajgce na
precyzyjne planowanie produkgcji.

Finalnie  otrzymujemy  raport
pokazujgcy, zestawienie skalku-
lowanych kosztéw produkcji z
kosztami faktycznie poniesionymi.
Dzieki temu mamy informacje na
ile rozbiezna byta marza przyjeta
w procesie ofertowania, z finalnie
otrzymang po procesie produkcji.

SISTRADE jest jednym gia: Supervisory Con- troller). Sistrade od
z ogodlnoswiatowych trol and Data Acquisi- momentu przedstawie-
wiodgcych dostawcéw tion) to sg systemy do nia pierwszej wersji

systeméw
nia wszelkiego rodza- zorowania

pobiera- monitorowania i nad- Sistrade w 2000 roku,

urzadzen catkowicie byt system-

ju danych z maszyn uczestniczacych w em bazujgcym na tech-

produkcyjnych, kontroli  tancuchu
i nadzoru produkcji w logicznym

techno- nologii www. Z pion-
danego iera przeksztatcilismy

trybie on-line. Tego przedsiebiorstwa. Po- sie w lidera systemow

rodzaju

rozwigzania bér danych odbywa ERP/MIS dla przemystu

noszg nazwe Sistrade® sie dzieki sterownikom opakowaniowego,
SCADA i Sterowanie wejscia/wyjscia oraz dostarczajgcego  sys-

produkcjg (SFC), badz specjalnym

zapro- tem na bazie technolo-

MES. Systemy SCADA gramowaniu PLC (Pro- gii www.

(angielska
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etymolo- grammable Logic Con-

Podczas procesu planowania system
automatycznie analizuje w czasie rze-
czywistym dostepnos¢ wymaganych
surowcOw oraz narzedzie. Mozemy
zaplanowaé zlecenie z brakujgcym
surowcem. Bedzie ono jednak grafi-
czne oznaczone, iz brakuje surowca.
Gdy surowiec zostanie przyjety na
magazyn, status zlecenia zmieni sie
na aktywne.

System daje mozliwos¢ stworzenia
planu produkcyjnego na pozadany
przez nas okres. Po dokonaniu pla-
nowania, plan produkcyjny jest wido-
czny na poszczegdlnych stanowiska-
ch operatorskich. Kazdy operator
przy swojej maszynie ma informacje
o kolejnosci wykonywanych prac, o
przewidzianym czasie wykonywania
kazdej operacji, poréwnania faktycz-
nego czasu produkcji ze skalkulo-
wanym. Otrzymuje rdéwniez infor-
macje o wszystkich niezbednych
surowcach. Karte technologiczna
moze dosta¢ w postaci papierowej
badz elektronicznej, bezposrednio na
swoim panelu.

Istnieje  mozliwos¢ wygenerowa-
nia szeregu raportdw obrazujgcych
historie oraz biezacy stan produkgcji.
Pokazujgcych wydajnosci operato-
réw, maszyn, grup maszyn itp. <

SAMOPRZYLEPNE

NOWOSCI W

AKTUALIZACJACH!

istrade jest nieus-
tanne  udoskonalanie
obecnych  produktow.
Zespot specjalistow
pracuje nad szeregiem
nowych funkcjonalnosci w systemie Sis-
trade. Ponizej kilka nowosci z ostatnich
aktualizacji z poczatku 2012 roku, do kto-
rych wszyscy nasi klienci otrzymali dostep.
W gtéwnej mierze byty to usprawnienia
obecnych algorytmdw, zapobiegajace
popetnienia btedéw technologicznych
przez uzytkownikdéw systemu. Dodano
klika funkcji usprawniajgcych produkcje
etykiet technologig offsetowa.

Operacje mogg by¢é oznaczone
jako podwykonawstwo, a to pozwala
uzytkownikom na dopisywanie uwag.
Kolejng nowoscig jest wybdr dostepnych
cylindréw drukowych (lub
sleeve’dw) oraz aniloxow
juz na etapie kalkulaciji.
System pokazuje 20 zapi-
séw na linie i system moze
wybra¢ dostepne cylindry

zmienic ceny farb

System czestych
aktualizacji sprawia, iz
oprogramowanie dosta-

uzytkownikowi

bezposrednio z okna kalku-
lacji, i jednoczesnie nie
ingerujgc w dane zapisane

dla kazdej maszyny. je nieustannie nowe w cennikach. W sytuacjach

Wprowadzono takze ki-
Ika usprawnien zwigzanych
z recznym ustawieniem kosztu wykro-
jnika. W zaleznosci od formutowania i
rodzaju konfiguracji wykrojnika system
podaje wzdér do obliczenia wartosci
wykrojnika. Znajgc doktadng wartosé¢
wykrojnika, uzytkownik moze wskazac tg
wartos¢ w sekcji wyboru narzedzi.

Kolejnym ulepszeniem jest usprawnie-
nie procesu produkeji etykiet, kiedy to
proces wykrawania oraz ztocenia odbywa
sie na urzadzeniach zewnetrznych, a nie
na maszynie drukujgcej. System doko-
nuje poréwnania planu wykrawania z
planem ztocenia i analizuje je pod katem
wystgpienia btedéw technologicznych.

W przypadku procesu drukowania,
pojawita sie funkcja, ktéra po

funkcjonalnosci

w ktorych proces drukowa-
nia wymaga wiecej kolorow
anizeli liczba zespotéw farbowych na
maszynie, automatycznie zostajg usta-
wione i skonfigurowane dwa przebiegi.
Usprawniono funkcje ztocenia na
maszynie zewnetrznej, kiedy to ztocenie
odbywa sie za pomocg dwdch folii
jednoczesnie. System definiuje dwa
plany do ztocenia. Pobiera je z bazy badz
tworzy ich graficzny obraz, celem stwor-
zenia zamowienia. Automatycznie ich
koszty zostajg uwzglednione w kalkulacji.
Usprawniono réwniez algorytm wylicza-
nia kosztoéw ztocenia przy zastosowaniu
dwdch réznych folii jednoczesnie.

TARGI
2014

W 2014 uczestniczyliSmy
ponizszych targach:

HIGH SECURITY PRl

17 - 19 lutego 2014
Mediolan, Wtochy

ID. WORLD ABU " DHABI
2014 SUMMIT

24 - 25 lutego 2014
Abu Dhabi

IPEX
24 - 29 marca 2014
Londyn, Wielka Brytania

IPACK CASPIAN
22 - 24 maja 2014
Baku, Azerbejdzan

FEST. ACROPACK
29 - 31 maja 2014
Chorwacja

ROSUPACK

17 - 20 czerwca 2014
Moskwa, Rosja

EURASIA PACKAGING

18 - 21 wrzesnia 2014
Stambut, Turcja

GRAPH EXPO 2014

28 Setembro - 01 Qutubro 2014
Chicago, IL, USA

GRAFIMA

15 - 18 October 2014
Belgrade, Serbia

ASPACK

23 - 26 October 2014
Seville, Spain
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Software Consulting, S.A.

Al. Niepodleglosci 63, 7th floor
02-626, Warszawa, Polska
T.: +48 606 744 996 \
warsaw@sistrade.com

4y SISTRADE PORTO

n

¢

4100 -320 Porto, Portugal

m'&strade

porto@sistrade.com

1050-021 Lizbona, Portugal
T.: +351 213 805 082

lisboa@sistrade.com

28042 Madryt, Spain
T.:+34 91 503 0083

Rua Manuel Pinto de Azevedo, 164B ,
T.:+351 226 153600 F.:+351 226: 153 699 - +386 40 646 753

24 SISTRADE LIZBONA

Av Antdnio Augusto de Aguiar nd148 4°[I /
‘ \

21 SISTRADE MADRYT

Ribera del Loira, 46 - Bloque 2, Planta 0

madrid@sistrade.com

" ISISTRADEFRANKFURT

/ / Platz der Einheit 1
60327 Frankfurt nad Menem, Niemcy

' T.:+49(0)6997503419

i
'

frankfurt@sistrade.com

/ : SISTRADE LJUBLJANA

,' Rozna dolina, Cesta I1/29
1000 Ljubljana, Slovenia

ljubljana@sistrade.com

SISTRADE ABU DHABI .
i Al Hilal Bank Building - Falah Street,
PO Box 129 354, Abu Dhabi, UAE
T.+ 971 (0) 249 30297

]
\
'
4 '
1

abudhabi@sistrade.com

’ . ESISTRADE MEKSYK

Av. Insurgentes Sur #1898, piso 12
. Colonia Florida C.P. 01020
» Distrito Federal, Mexico

SISTRADE\STAMBUI’. :

Bugukderéﬁaddés\i, Levent No:193 Binasi

K:2, 34394, Stambu, Turkey

T:+90 212 371 47 29\
istanbul@sist‘r@de.co\m\

SISTRADE PARYZ

57, rue d’ Amsterdai,
Paryz, 75008, France
T.+ 33 (0) 181 504 506

paris@sistrade.com

SISTRADE MEDIOL:AN

\

Viale Abruzzi, 13/A

20131 Mediolan, Italy
T.:+39 (0] 295 420 53 76

milan@sistrade.com

SisTrade
Software Consuiting, S.A

T.+ 52 (55) 9171 1156
meX|coc|tg@S|stide .com I

ZARZADZANIE PRODUKCIJA ETYKIET



